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夹层玻璃用聚乙烯醇缩丁酶(PVB)胶片

1 范围

本标准规定了夹层玻璃用聚乙烯醇缩丁匿(PVB)胶片的术语和定义、产品分类、技术要求、试验万

法、检验规则以及标志、包装、运输和贮存等。

本标准适用于建筑夹层玻璃、汽车夹层玻璃用聚乙烯醇缩丁睦(PVB)胶片。其他夹层玻璃用胶片可

参照执行，

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。 凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件.凡是不注日期的号|用文件，其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/ T 1040. 1--2006/ ISO 527-1: 1993 塑料拉伸性能的测定第 1 部分:总则

GS/ T 1040.3--2006/rSO 527-3:1995 塑料拉伸性能的测定 第 3 部分:薄膜和薄片的试验条件

GB/ T 268萨-1994 建筑玻璃可见光透射比、太阳光直接透射比、太阳能总透射比、紫外线透射比

及有关窗玻璃参数的测定

HG/ T 3862--2006 塑料黄色指数试验方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
晶店、 cηstal pa时icle

胶片内部出现的类似晶体状的、无色或微黄色透明的点状物， 通常是由于熔体内因原料熔化不均匀

或添加剂在冷却定型时形成的光学密度不均匀的物质。

3.2 
水纹 ripple 

胶片生产过程中因冷却水面的波动而使产品表面产生的线状印迹.

3.3 

气泡 bubble 
胶片生产过程中未排J争而残留于产品中的泡状气体.

3.4 
糊点 burnt point 
胶片生产过程中分解变黄或变黑的点.

3.5 
杂质 impurity 
胶片产品中夹带的与其不相容的其他可见物。
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3.6 

油滴 。iI drop 
胶片表面存在的点状油溃。

3. 7 

泪滴 bead 

粘附在产品表面的泪痕状滴落物.

4 严品分类

4. 1 按产品公称厚度分为 0.38 mm、 O. 76 阳、1. 52 mm . 

4.2 按产品颜色分为无色胶片和有色股片。

4. 3 按产品的用途分为建筑用胶片和汽车用胶片.

4. 4 按产品的存储条件分为常温胶片和冷藏存储胶片。

5 技术要求

5. 1 建筑夹层玻璃用胶片的技术要求应符合表 1 的规定.

表1 建筑夹层玻璃用胶片的技术要求

项目 技术要求

公称厚度. O.38mm O. 76皿 1. 52 mm 

外观 表面平整，不存在纽l伤E 不允许出现折皱和粘连

外
水纹 肉眼观察不可见

现 直价~3 IJID 的点状缺陷不允许存在
质 时见缺陷(晶点、

量 杂质、气泡、糊点、 0.5 mm<直径<3mm 0.5 mm<直径<3皿 0.5皿〈直径<3皿

油漉、泪滴等点状 每 300m<10 处 每 150m<6 处 每 75m<4处

缺陷) 直径运O. 5 皿的点状缺陆不作为缺陷考虑，但如果直径运O. 5mm 的点状缺陷密集存在"，则
每个雷集存在区视为一个直径>0.5阻的缺陷. 缺陷种类和位置要在装箱单内进行说明.

厚度偏差 立0.02 mm 土0.04 æm 土O.08um
厚

度 横/纵向厚度均匀度
100mm 距离内横/纵向任意 l∞mm 距离肉横/纵向任意两 100 IIID m离内楼/纵向任意两点

与 两点厚度偏差小子 30 阳· 点厚度偏差小子 40阳· 厚度偏差小子 40 阳·

尺 长度 不少于标注长度

寸
宽度 小少于标注宽度

表面粗糙度 Rz 15-70 

水分含量 0. 35%-0.55% 

热收缩率 运 15. 0% 主主 8.0% ~8.0% 

敲击垣 ~7 

拉仰强度 ~20. OllPa 

断裂伸长率 ;;;'200% 

2 
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表1(续)

项目 技术要求

黄色指数 运 10

耐辐熙、性
2 ∞Oh 光i鲁辐照后断裂延伸E辑、拉伸强度的变化率均不超过初始值的 20% . 黄色指数变化量

不超过 5.

紫外透射比
~10% 

(2 mm 臼菠夹层)
可见光透射比 e

~85% 
(2皿白玻夹层}
雾度 e

<.0.7% 
(2 mm 自玻夹层)

a 其.f1b.厚度的 PVB 胶片产品技术要求向供需双方商定.

b 窜集存在指在直径 300mm 的回内，点状缺陆存在>10个，且相邻缺陷间距小子 5皿·

e 可见光透射比及宴度仅针对无也股片:彩色肢片的雾皮不做豆豆求，叫头~光远射比、色差等由供需双方商定.

5.2 汽车夹层玻璃用胶片的技术要求应符合表 2 的规定。

表2 汽车夹层玻璃用胶片的技术要求

项目 技术要求

公称厚度 a 0.38mm 0.76mm 1. 52 l1l1I 

外观
表面子整，不存在iJJ伤:不允许出现折皱、粘连:如有色带区，员IJ色带区级颜色应均匀一致，

过渡区宽度均匀.

外 水纹 肉眼观察不可见

现 直径主主3mm 的点状缺陷不允许存在
质 可见缺陷(晶点、

量 杂戚、气泡、糊点、 0.5111111<直径<3 111D 0.5 DID<直径<3皿 0.5皿〈丘桂<3mm

泊滴、泪滴等点状 每300 m<10 处 每 150 m<6 处 每 75m<4 处

缺陷) 直径运O. 5 mm 的点状缺陷不作为缺陷考虑，伺如果直径运O. 5 阳的点状缺陷密集存在，则 l
每个密集存在区视为一个直径>0.5皿的缺陷.缺陷种类和位置要在装箱单内进行说明.

厚度偏差 士0.02 II1II 士0.02 111l1 土0.06皿
厚
度 樵/纵向厚度均匀度

100mm距离内横/纵向任意 100皿距离内横/纵向任意两 100 mm 距离内榄/纵向任意两点

与 两点厚，度偏差小子 30 阳· 点厚度偏差小于. 40 阻， 厚度偏差小于 40 f.lm. 

尺 长度 不少于标注长度
寸

宽度 不少于标注宽度

表面粗糙度 Rz 15-70 

水分含量 0.35%-0. 55% 

热收缩率 ~15. 0% ~8.0% ~8.0% 

敲击值 4-7 

拉{巾强度 ~20. 0 MPa 

断裂仰长率 ~200% 
" 

黄色指数 =三 10

耐辆熙性
2000 h 紫外编辑照后断裂延伸率、拉伸强度的变化率均不起过初始值的 20%，黄色指数变化
量不超过 5.

3 
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表 2(镇)

项臼 技术要求

紫外透射比
ζ10% 

(2皿臼破夹层)

可见光透射比 e
主85%

(2皿臼孩夹层)

雾度 ε
<0.6% 

(2 mm 臼破夹层)

a 其他厚度的 PVB胶片产品技术要求自供需双方商店.

b 密集存在指在直役 300 UUJ1的困内，点状缺陷存在> 10 个，且相邻缺陷间距小子 5 mm. 

‘ 可见光透射比及等度仅针对无色胶片:彩色胶片的雾度不做要求，可见光透射比、色差等由供需双方商定.

6 试验方法

6.1 试验条件

除特殊规定外，试验均应在下述条件下进行:

一一温度: (20:t5).C: 

一一相对湿度: 30% ...._60% 。

6.2 外观质量检验

6. 2. 1 栓验装置

玻璃台面 F具有良好照明的L作台，工作台面尺寸岳不小于观察样品，照度均匀，适直于目视观察。

6. 2.2 栓验

随机抽取胶片样品，将样品平放在工作台上，距样品 500 mm 处目测观察试样外观。

检测外观质量，计算杂质、污物及气泡等缺陷的直径时， 应取其最大长度和最大宽度的算术平均值
作为其直径。

6.3 厚度与尺寸检验

6.3.1 检验装置

选用最小刻度至少为 0.001 mm 的测厚仪: 最小刻度至少为 10 mm 的卷尺:最小刻度为 1 阳的钢直

尺或钢卷尺。

6.3.2 厚度检验

按图 1 的要求制备出 PVB胶片的试样，并在温度为 (20土 3) "c、湿度为 30%""_40%条件下至少放

直 lOmino 胶片试样全宽方向不少于 16 个测量点，卷取方向不少于 32 个测量点，测量点间距为 25mm，

但 PVß 胶边缘 50 mm 除外，所有点的算术平均值作为厚度值，数据修约至 2位小数.

4 
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6. 3. 3 厚度均匀度检验

o 
1.O 

Jcrr 2166-2013 

单位为毫米

1500 

卷取方向

图1 试样剪取示意图

根据厚度检测记录的数值，按 100 mm 间距依次计算相邻两点的厚度差，此厚度差的最大值为 PVB

胶的厚度不均匀度。

6.3.4 长度和宽度检验

每卷长度用精度至少为 10 mm 的卷尺测量，宽度用精度为 1 mm 的钢直尺测量。

6.4 表面粗糙度试验

6.4.1 试验装置

使用精度为 O. 1 (Rz)用于检测膜材料的表面粗糙度测试仪。

6.4.2 试样制备

切取 3 片相同工艺制备的 PVB胶片，规格为 150 mm X 150 mm。

6.4.3 试验步骤

每片试样正反两面沿横向、纵向各取两点，测量其表面租糙度值 (Rz) ， 取八点测量值的算术平均值
为表面粗糙度值。

6.5 水分含量试验

6.5.1 试验装置

真空加热箱，温度控制精度为 1.C; 精度为 0.0001 g 天平。

6.5.2 试样制备

剪取胶片试样 3 片，尺寸规格为 50 mmX50 mmo 

6.5.3 试验步骤

5 
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将试样胶片用银子分别放入巳干燥恒重的称量瓶中称重(精确至 0.0001 g) ，将称量瓶与胶片一起

放入 (40:!:2) .C真空箱内，在负压为 8.5XI01 Pa 以下保持 3 h，然后将称量瓶取出放入干燥器中自然冷

却 30 min，取出称量。每个测量值与算术平均值比较， 若偏差注15%则重傲。

水分含量以 W(%)表示，按公式(1)计算:

门-门w = ~I - ~2 X 1 00 ............. . ............ .. .... ... (1) 
G1 

式中:

G1一一样品处理前质量，单位为克 (g) ; 

G2一一样品处理后质量， 单位为克(g) 。

6. 6 热收缩率试验

6.6.1 试验装置

温度可加热至 (70士1) .C的烘箱;精度为 lmm 的钢直尺。

6.6.2 试样制备

按图 2 在室温(20士3) .C沿 PVB胶片宽度方向，等间距切取长方形试样 3 片，长方形长边平行于流

延方向，长度为 150阳，长方形短边平行于胶片宽方向， 宽度为 120 mm。
单位为毫米

I~ 150 ~I 

足'

|| 

|| 

hK
M四
M
R
文
组

E交片流延 方 向

图2 热收缩试验试样剪取示意图

6.6.3 试验程序

i式样在室温 (20土3).C放置至少 2h 后，用圆珠笔在试样表面画"十"字线， "十"字线长度为

100 阻，分别平行于长方形的长边和短边。记录平行于长边线的初始长度 1.0， 将试样放入铺有滑石粉

6 
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的托盘中，然后将托盘和试样直入 (70士 1) .C的烘箱加热 1 h，取出样品自然冷却到室温环培f温度 (20士 3)

.C]测量平行于长边线的长度Lo

热收缩率以 S{%)表示，技公式(2)计算根每一样片的长度方向收缩率:

s =主二三x 100 ....................................ω 
Lo 

式中:

Lo一一加热前长度，单位为毫米(皿) ; 

L一一为加热后长度， 单位为毫米(mm) • 

取 3 片试;样的算术平均值作为该样品的热收缩率值-

6. 7 敲击值试验

6. 7. 1 试验装量

重量为 454 g 平头铁挪头，敲击试验箱， 如图 3所示。

图3 敲击试验箱示意图

6.7.2 试样制备

按正常夹层工艺制备成 300 mmX76 mm 夹层玻璃试样 3 块-

6. 7. 3 试验程序

铜板

将试样放入 (- 18士 1) .C的环境中保温 2 h，取出后放入敲击试验箱，立即从玻璃底部开始用梅头敲

击玻璃，如图 4 所示. 每一次敲击的力量要均匀，以能够敲碎玻璃为宜，后一锤要覆盖前一锤的一半敲

击面积，直至试验样品的长度方向 100 mm 左右均被敲碎.正确敲击后，胶片层保持完整，玻璃碎为小

颗粒，玻璃所有原表面均应破坏， 不应再有可以看见的原玻璃表面。如有部分玻璃表面未破坏，可用锤

轻轻重复敲击， 敲击方向改变为沿长度方向重复进行，直至所有尿表面破碎.将敲碎后的试样放置 30min ，
并且玻璃表面无冷凝水后，与标准样片比较或统计计算裸露胶片的面积，确定该试样的敲击值，敲击值

分级见表 3。

7 
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图4 敲击值试验敲击方式示意图

表3 敲击值的判定

敲击后露出股片的表面权S

% 

95~ζS~lOO 

90~S<95 

85~S<90 

60~S<85 

40~三8<60

20运S<40

10:::ζS<20 

5运S<10

2~S<5 

S<2 

6.8 拉仰强度和断裂仰长率

6. 8. 1 试验装置

陆击值

。

l 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

采用满足 GB/T 1040. 1一2006 和 GB/T 1040. 3--2006规定的拉伸试验专用设备， 并各有专用夹具-

6.8. 2 试样制备

试样形状和尺寸按 GB/T 1040. 3--2006 中 5 型试验的规定从大片样品中切裁，每组试样不少于 5 个-

6.8.3 试验条件

试验速度(空载) (500土50) mm/min。

6.8.4 试验步骤

试验步骤按 GB/T 1040 的规定进行， 并计算拉伸强度和断裂延伸率。

8 
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6.8.5 试验数据处理

试验结果以每组试样的算术平均值表示。每个试样的试验值与平均值之间偏差不大于 15%，大于

15%的舍去，剩余试样少于原始试样数的 50%时，应重新取样试验。

6. 9 黄色指数

按照 HG/T 3862-2006 的规定进行测量。

6.10 耐辐照性

6.10.1 试验装置

老化试验设备的要求见附录 A.

6.10.2 试样制备

切裁三片 300 mm X 300 mm胶片分别直接放置于两片 2mm 白色玻璃中间。

6.10.3 试验程序

将制作好的试样放入老化试验机中，控制试验样品玻璃表面温度(45士的 .C ，照射 2000 h 时间后，

取出试样按照 6.8 的要求进行老化后胶片的拉伸强度和断裂延伸率的测试:计算老化前后拉伸强度和断

裂延伸率的变化率。

按照 6.9进行老化后的黄色指数测试，按公式 (3)计算辐照前后黄色指数的变化盘 ð.YI:

A刀=刀-Ylo… …………………………… .. (3) 

式中:

η一一辐照老化后黄色指数:

刀。一一辐照前黄色指数。

6. 11 紫外线透射比

按正常胶合工艺或类似快速胶合设备制备 2mm 白玻+PVB+2mm 自蔽的夹层玻璃样品 3 块，样品尺
寸规格为 100 mmX 100 mm& 按 GB/T 2680一1994 规定进行试验"

6.12 可见光透射比

按正常胶合工艺或类似快速胶合设备制备 2mm 自踱+PVB+2mm 臼玻的夹层玻璃样品 3 块，样品尺

寸规格为 100 mmX 100 mm. 按 GB/T 2680-1994 规定进行试验。

6.13 雾度

6.13. 1 试验装置

最小示值为 0.01%的雾度仪-

6. 13.2 试样制备

按正常胶合工艺或类似快速胶合设备制备 2阳白珉'十rVB I 2mm 自玻的夹层玻璃样品 3 块，样品尺

寸规格为 100 mm X 100 mm. 

6.13.3 试验步骤

9 
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将表面擦拭干净的夹层玻璃样品版入军度测量仪光路中.每片试样测击 3 个点，取三点的算数平均

值作为该样品的第度值.

7 检验规则

7. 1 检验分类

检验按类型分为出厂检验和型式检验。

7. 1. 1 出厂检验

出厂检验项目为:外观质量、厚度与尺寸、表面粗糙度、水分含量、热收缩率、拉伸强度和断裂延

伸率、黄色指数。若要求增加其他检验项目，由供需双方商定.

7.1 . 2 型式检验

型式检验项目为本标准所规定的该种产品的全部妓术要求.在下列情况下，应进行型式试验:

a) 原材料性能有较大改变:

b) 生产工艺和操作条件有较大改变;

c) 停产三个月以上恢复生产时:

d) 正常生产时每年进行一次。

7.2 组批与抽样

7. 2. 1 组批

同一批原料、同一工艺、同一规格的 PVB 胶片产品为一批.

7.2.2 抽样

7.2.2. 1 出厂检验时，企业可以根据生产情况制订合理的抽样方案抽取样品。

7.2.2.2 型式检验、产品质量仲裁、监督抽查时，外观质量、厚度与尺寸可按表4 的规定进行随机抽

样。当产品批量大于 500 卷，以 500 卷为一批抽取试样。

表4 抽样表

批量范罔
样本大小 合格判定数 不合格判定数

卷

1-8 2 。 l 

9-15 3 。 l 

16-25 5 2 

26-50 8 2 

51-90 13 2 3 

91 - 150 20 3 4 

151-280 32 5 6 

281-500 50 7 8 
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7.2.2.3 对于产品所要求的其他技术性能，根据检验项目所要求的数量从该批样品中随机抽取。当该
批产品数量大于 500 卷时，以 500 卷为一批分批抽取试样。

7.3 判定规则

7.3. 1 进行产品的外观质量、厚度与尺寸检验时，一卷 PVB 胶片的外观质量、厚度与尺寸测量结果，

指标均符合第 5 章规定的要求时判定该卷为合格:有一项不合格则判定该卷 PVB 胶片为不合格。一批

PVB胶片的测量结果，若不合格数不大于表 4 中规定的合格判定数时，则判定为该批产品上述指标合格，

否则定为不合格。

7.3.2 进行表面粗糙度、水分含量、热收缩率、敲击值检测时，样品各项指标全部符合表 1 或表 2 要

求，该项目合格:如二块以上样品不合格，则该项目不合格;如果有一块样品不合格，可另取三块样品

重新试验，如果全部符合规定，则该项目合格。

7.3.3 进行拉伸强度、断裂延伸率性能检测及黄色指数、耐辐照性时，样品的平均值满足要求，该项

目为合格:否则该项目不合格。

7.3.4 进行紫外线透射比、可见光透射比和雾度性能检验时，全部样品满足要求为合格，否则该项目

不合格.

7. 3. 5 综合判定2 若 7.3. 1--7.3.4 中有一项不合格则认为该批产品不合格.

8 标志、包装、运输、贮存

8. 1 标志

产品包装箱外表面应有合格标志，注明工厂名称或商标、产品名称、产品类型、规格、产品批号、

生产日期和保质期限。产品包装箱上还应标明防潮、防晒等字样。冷藏存储胶片还需标注冷藏字样。

8.2 包装

常温 PVB胶片层与层之间用 PE 膜隔离，用铝宿抽真空包装，放于木箱或纸桶内。冷藏存储胶片用

铝宿抽真空包装。

8.3 运输

PVB 胶片产品在运输过程中不得经受日晒、雨淋和剧烈振动。冷藏存储胶片运输需要使用冷藏车，

温度保持在 5'C--I0'C 。

8.4 贮存

打开包装的 PVB 胶片产品应存放在平净的室内，环境温度为 (20::!::5) .C、相对湿度为 20%--40% ，

严禁阳光直接照射在产品上。 包装完好的 PVB胶片产品应存放在干燥通风有防雨设施的库房内。冷藏存

储的 PVB胶片应存放于 5'C.-..IO.C的环境中.
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A. 1 光源要求

附录 A

(规范性附录)

耐老化性试验装置

光源需能够发射太阳光全波段光谱，使用高压京灯和鸽丝白炽灯的组合可以得到所需的光谱分布。

为了试验结果的可再现性和可比较性，所用的灯应有表 A. 1 的特征。

表A.1 光源光谱能量分布

光谱范围 先辐照强度比例

UVB (280 nm-315 nω 3% ::t 1% 

UVA(315 nm-380 nm) 8%土 1%

可见光(380 nm-780 nm) 18%土 1%

IRA (780 nm- l 400 nm) 24%士2%

IRB(1400 nm-2 600 n皿) 27% 土4%

IRC(> 2 600 nm) 20%土3%

试验样品安放位置处的总辐照强度应为(900士 100) W/m2。

A. 2 光源布置

用满足表 A. 1 的灯作为光源， 16 个灯以 250mm 的问距摆放成4X4 的正方形，使得光源形成 lmXl

m 的辐射区。光线被具有镜面反射表面的铝宿限制在一定的区域内，铝锚的宽度 b为 1 000 mm。铝宿边

缘距离最外一列灯的距离句为 125 mm. 光源所在平面和铝锚的平面夹角为 100 0 .光源的布置如图 A.l

和图 A. 2 所示。
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说明:

1一一灯:

2一一铝锚:

3-一垂直安放的试验样I曰， .
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图A. 1 光源布置示意图(俯视图)
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说明:

l一~了:

2一-铝拮:

3-一试验样品放置平面.

图A. 2 光源布置示意图 (iE视图)
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A.3 试验样品放置位置

为保证样品表面的辐照度的一致性，测试样品放宣在距光源 12为 1100 mm 的平行平面中心 lmXl 囚

的范围内.

为保证样品周围的自然对流，样品的最下沿距离试验箱的底部至少 400mm，样品放置平面的后部至

少有 500 mm 的空间.

试验样品的温度需保持在 (45士 5) .Co 
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